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封闭腔刮墨系统附件（附件 1） 

编写本附件的目的是：为了一些正准备设计安装封闭腔刮墨墨系统的

印刷机生产厂家和没有使用过安装有封闭腔刮墨墨系统印刷机的印刷厂家

对使用本系统有一个全面的了解。 

澳科利是中国唯一一家专业生产封闭腔刮墨系统的的企业，其产品可

适用于任何印刷机各种幅面和柔印机、瓦楞纸箱印刷机、上光机和涂布机。

可为印刷机制造厂 OEM 配套以及老设备改造提供服务。（澳科利的封闭腔

刮墨系统已进入中国各大印刷机生产厂家，并以质量稳定、可靠而得到广

泛使用）。安装封闭腔刮墨系统可与网纹辊配套为印刷机提供稳定的输墨系

统。可减少油墨溶剂的挥发，相对保持油墨精度的稳定性，保证印品的质

量，可改善工作环境等特点。使用封闭腔刮墨系统为印刷高网线的印品提

供了技术保证。 

澳科利公司生产的封闭式刮墨系统具有以下特点： 

1.澳科利公司研究了国际上封闭腔刮墨系统生产企业在实际使用中的优劣。

澳科利封闭腔刮墨系统采用滑块平移和双支点翻转机构，并可根据印刷机的不

同结构尺寸，可组合成多种结构，以满足客户的不同要求。 

2.封闭腔刮墨系统的心脏部分——腔体 

澳科利生产的封闭腔体在中国是独一无二的，它采用航空用高强度铝

合金材料，再经过特殊加工工艺研制而成，腔体独特磁性吸附性能便于快

捷的安装刮刀。腔体外表面经过阳极氧化处理，内腔涂特殊 

特氟龙材料，以防止油墨粘连，使其达到耐脏易洗的效果。 

3.刮刀系统 

根据原设备网纹辊涂布辊的旋转方向，封闭腔上端为反向刮刀，简称上

刮刀，下端为正向封料液刮刀，简称下刮刀。上刮刀主要功能刮去网穴表面

多余的料液，使网纹辊传递恒定量的料液；下刮刀主要功能为封闭料液。 

4.澳科利公司的腔体密封块可适用于任何性质的溶剂油墨、水性油墨、

水性光油和 UV 光油， 
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5．澳科利公司为用户提供封闭腔刮墨系统中输墨系统方案方面的技术

支持。详见附件 2。 

二．在使用封闭腔刮墨系统时，需要明确的几个问题： 

1． 要知道加装封闭腔刮墨系统的目的。 

柔印机尤其是纸箱机加装封闭腔刮墨系统有二个目的，一个目的是提

高承印物的印刷质量，取得较好的回报率。另一个目的就是利用封闭腔刮

墨系统的封墨效果，提高印刷速度，从而达到产量大幅度提高。 

第一个目的：加装封闭腔刮墨系统，可做高线数版和渐变层次图案的

印刷，一般这些公司的领导是会严格要求员工严格按程序操作，刮刀和挡

墨块的损耗被高附加值所覆盖，不会产生后遗症。 

第二个目的：一般印刷的是低附加值的印刷品，对刮刀和挡墨块等易

耗品的损耗比较敏感。再加上印刷工对封闭腔刮墨系统在使用中操作和清

洗上的难度，都会产生后遗症。 

涂布机加装封闭腔刮墨系统的目的是为了防止涂布溶剂的挥发，提高

涂布溶剂的稳定性和涂布质量，节约成本，减少空气污染。 

所以在设计和销售公司产品，要知道客户的使用目的，并详细告诉他

们加装封闭腔刮墨系统和传统传墨方式变化后要注意的问题。 

2.要明确使用封闭腔刮墨系统的作用与胶辊挤压传墨方式的区别 

印刷机使用封闭腔刮墨系统的作用：就是在印刷过程中使网纹辊能均

匀、稳定的输出定量的油墨，即定量供墨。 

通俗的讲：封闭腔刮墨系统就是两把刮刀外加两片挡墨块，把网纹辊

围住形成一个封闭的腔体。当网纹辊旋转时刮刀刮走网纹辊表面所有的油

墨，这时网纹辊传递的只是存于网穴中的油墨，这个量是固定的。 

使用封闭腔刮墨系统不能调节油墨的供墨量，这点一定要明确。如果
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要调整油墨的供墨量，只能通过：1）更换不同网线数和悬墨的网纹辊，2）

调整油墨的粘度和浓度。 

封闭腔刮墨系统和传统的胶辊挤压传墨方式是不同的。胶辊挤压传墨

方式可通过调整胶辊和网纹辊之间的压力或间隙达到调整油墨传递的量。

胶辊挤压传墨方式最大的缺点是传墨量不均匀，影响印品的整体质量。 

在实际印刷过程中我们总结出这样一个结论：1)使用封闭腔刮墨系统的

印刷机适用于印刷有网点、渐变和层次版要求的印品，而印刷实地相对要

差一点，尤其是瓦楞纸箱印刷机特别明显。2) 瓦楞纸箱印刷机使用胶辊挤

压传墨方式的印刷机适用于印刷实地,而印刷有网点、渐变和层次版要求的

印品是很困难的。 

建议：根据结论多色组印刷机可根据印刷厂家的要求进行有针对的组

合，以满足多种印刷任务的要求。 

3 要明确了解造成封闭腔刮墨系统漏墨的成因 

在使用封闭腔刮墨系统的过程中漏墨是一个令人头疼的常见问题，这

个问题处理得好与坏，有时候就决定了这台印刷机的命运。了解漏墨的成

因，处理得当是完全可以避免的。但关键是重视，各级主管和印刷工都应

严格按规定的要求和程序进行操作。 

造成漏墨的原因很多，现就常见的几种成因和解决方法告诉大家，以

利于封闭腔刮墨系统的正常工作。 

1） 供墨循环系统在印刷过程中进出腔体油墨失控造成的漏墨。 

封闭腔刮墨系统在印刷过程中有一个独立的供墨循环系统负责油墨的

进出。当供墨循环系统供墨（进墨）量大于回（出）墨量时，由于多余油

墨的挤压造成腔体内压力升高，腔体内压力升高聚集到一定程度油墨就会

从挡墨块和网纹辊之间的接触处渗漏，严重的还会从刮刀和网纹辊之间的

接触处渗漏。 

解决的办法： 

A．降低供墨循环系统的供墨（进墨）量，使供墨量和回墨量趋于平衡。

理想状态：供墨量=回墨量+印刷用墨量。 
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B．把封闭腔刮墨系统作为传墨系统时，印刷机制造厂家在设计就应考

虑选用一个比较理想的供墨循环系统。请见附件 2.。 

2） 粘度问题 

目前，我国的纸箱印刷厂家，一般没有专职的印刷工艺研究，与胶印、

凹印和柔印印刷有成熟工艺相比，要相差很多。我们今天要讲的是纸箱印

刷工艺中油墨的粘度问题。 

油墨小于某一数值的粘度，在使用封闭腔刮墨系统印刷过程中，有可

能会在腔体的两端产生甩墨现象，造成的原因是什么？在印刷中，粘度低

的油墨会爬出旋转网纹辊的网穴，浮在网纹辊的表面。如果是印大实地，

大量的油墨传递到印品上，不会产生什么后果。如果是印少量文字，印商

标等微小色块，大量油墨没有传递出去，这时，浮在网纹辊表面的油墨就

会有一部分遗留在网纹辊和上刀口的交接处，时间一长，就会堆积大量的

油墨（见图）。堆积在上面的油墨还会沿着刀面流向封闭腔两端，这时堆积

在网纹辊两端的油墨，就会随着网纹辊旋转方向甩出去。在实际生产中我

们已碰到多次。 

解决的方法： 

A．就是调整油墨的粘度。我们在调研中发现在柔印机印刷中，400 线

网纹辊的油墨粘度在 30 秒左右，网纹辊的线数越高，油墨粘度越高，有厂

家 700 线网纹辊的粘度 45 秒。但问题是油墨的粘度和浓度不能超出某一数

值的范围否则会影响印刷的质量。不同厂家的油墨，这一数值也是不同的。

所以试机的时候一定要用对应的油墨，这要与油墨厂配合。 

B．解决也有用另一种方法，即调整网纹辊的线数。这是个笨办法。 

3）清洗问题 
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这是一个令人头疼的问题，尤其在纸箱印刷厂家，对这个问题有专门

的章节进行说明。 

4） 挡墨块和刮刀 

在实际印刷生产过程中，大多数漏墨是由于挡墨块磨损造成的。所以，

请用户严格按规定的时间及时更换，要不然会造成大面积漏墨和甩墨的恶

果。 

挡墨块和刮刀是易耗品。它们的寿命是有时间限制的。本公司提供的

挡墨块有两种：即根据选用材料不同，它们的寿命有 8 小时和三天两种。

刮刀的寿命：1~7 天。它们的寿命也不是一个定值，它们的耐用性是与网纹

辊表面的光洁度、油墨的颗粒大小和印刷速度有关。、，用户在实际印刷生

产过程中应及时总结，确定最佳的时间段。 

5.用户要明确清洗问题的重要性 

清洗问题是最后一个需要明确的问题，也是一个最最最最重要的问题。

它直接关系到印刷质量，乃至整组印刷机使用封闭腔刮墨系统的成败。 

清洗问题“人”的因素是关键 

1）从印刷机制造商开发产品开始，公司的老板、产品设计主管，就应

该充分认识安装封闭腔刮墨系统的印刷工艺，特别是印后清洗问题，在设

计之初就应该考虑选用一个合适的输墨系统。一个好的输墨系统可以为印

刷输墨和印后清洗起到事半功倍的作用。一个完整的输墨系统应该是：供

墨——快速回墨——供清水——回水——供清洗液——回收废清洗液——

供清水——回水——为下一次供墨。 

2）印刷厂家是否使用过带有封闭腔刮墨系统的印刷机？印刷厂家老总
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在购买印刷机时，是否了解封闭腔刮墨系统的作用？是否了解印刷机配备

何种输墨系统？是否了解漏墨的原因？是否了解清洗的重要性？你的生产

主管和领班是否与你了解的一样多？你的印刷机长和印刷工是否操作过此

类印刷机？你准备如何培训他们？是否为此制定相应的规章制度？提了那

么多的问题目的只有一个“重视”和严格执行操作规程，因为你的印刷工

每天要面对的是要比操作传统胶辊挤压印刷机繁琐的多的清洗工作，而这

清洗工作做的好与坏就决定了你的产品印刷质量，同时也决定了整台印刷

机的命运。“人”的因素是第一位的，而这“人”是从上到下的系统工程。 

如何清洗？清洗什么？本章节将介绍有关的内容。 

清洗程序：印刷机应该有一个好的输墨循环系统，在印刷完成后，应

以最快的速度回抽封闭腔内的油墨，并迅速往封闭腔内注入清水，稀释残

留在网纹辊表面和腔体内的油墨，直至输墨系统回流口流出的是清水，并

保持一段时间。以上程序的主要目的：是为了防止网纹辊表面油墨的干固

（水墨干固的速度很快），迅速稀释网纹辊网穴内的油墨，达到清洗网纹辊

的目的。为了更好地达到清洗网纹辊的效果，完成以上程序后为腔体内注

满清洗液，清洗 5~10 分钟或更长的时间，再回收废清洗液，然后往封闭腔

内注入清水进行最后清洗。用清洗液清洗是为了迅速软化和稀释残留在网

纹辊网穴底部的油墨，使底部的油墨尽可能释放出来。在清洗网纹辊的同

时封闭腔内部也同时得到了清洗。 

完成以上清洗程序后，打开活动轴，将腔体翻转 90°，对单个零件进

行清洗： 

A. 网纹辊：用干湿无毛的抹布，擦干网纹辊表面。说明：用这种方法
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清洗只能清洗掉大部分的油墨，每次清洗总有一小部分残留在网穴

底部，时间一长残留在网穴底部的油墨会越来越多，网穴的容积会

越来越小，最后影响正常印刷。这时就应该借助其它手段进行清洗。 

B. 腔体：首先拧掉螺栓卸下刮刀压板，用水清洗干净擦干待用。再拿

下刮刀待清洗，然后卸下挡墨块座，拿出挡墨块待清洗，用水清洗

挡墨块座擦干待用。这时的腔体清洗是：用湿润的抹布有里向外擦

洗所有能擦到的面，尤其是安装刮刀和挡墨块的面一定要擦洗干净。

在擦洗过程中请不要用硬器刮铲，以免刮伤表面，尤其是涂在腔内

的特氟龙层。 

C. 刮刀：清洗时一定要小心，以防划伤。清洗刮刀时一定要注意：a)

不要碰伤刀口,b)堆积在刀口背面的油墨（油墨干固后形成刀瘤）一

定要彻底擦洗干净。要不然任何一种情况的发生都会刮伤网纹辊表

面，损失就大了。 

D. 挡墨块：卸下的挡墨块是：a）为了放松，恢复它的弹性。b）用湿

润的抹布擦洗干净沾在挡墨块上的油墨，以防干固影响使用。 

E. 软管：经常用温水（40°左右）单独进行清洗。管内壁时间长有大

量结墨的应及时更换。 

F. 对其它的执行机构最好是每天保养。 

结束语： 

请仔细了解，谨慎决策。 


